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LEXIKON OCELÍ

Chemické sloÏení [hm. %]

C2) S i M n P S 1) Cr

0 ,16– 0 ,25 max  1,0 0 max  1,50 max  0 ,0 40 max  0 ,0 15 12,0 – 14,0

N ormy  E N

[1] 10 0 88-1,-2, -3
[2] 10 151
[3] 10 250 -4

M echa nické v la stnosti

Polotovar [1] C3) C3) H 4) P5) T6)

Rozmûr t, d [mm] # 3 # 8 #13,5 # 75 # 160

S tav zu‰lechtûn˘ Ïíhan˘  (+  A ) zu‰lechtûn˘ Ïíhan˘ zu‰lechtûn˘
(+ Q T) (+ Q T 650 ) (+ Q T 750 ) (+  A ) (+ Q T 70 0 ) (+ Q T 80 0 )

M ez kluzu Rp0 ,2 [M Pa] min – – 450 550 – 50 0 60 0

M ez pevnosti Rm [M Pa] – max  70 0 650 – 850 750 – 9 50 max  760 70 0 – 850 80 0 – 9 50

TaÏnost A 80 nebo A   [% ] min – 15 12 10 – 13 12

Kontrakce Z [% ] – – – – – – –

Nárazová práce KV [J ] podél min – – – – – 25 20

Tvrdost H V  nebo H B 450 – 550 max  225 – – max  230 – –
H V H B

Tvrdost H RC 44– 50 – – – – – –

Tvrdsot H RB – max  9 5 – – – – –

Polotovar [2] pás

Rozmûr t [mm] – # 3 # 3 # 3

S tav Ïíhan˘ lehce válcovan˘ zu‰lechtûn˘ zpevnûn˘  za studena
(+  A ) za studena (+ L C) (+ Q T) +  C70 0 +  C850

M ez kluzu R [M Pa] – – – – –

M ez pevnosti Rm [M Pa] 50 0 – 70 0 – – 70 0 – 850 850 – 10 0 0

TaÏnost A   [% ] – – – – –

Kontrakce Z [% ] – – – – –

Nárazová práce KV [J ] – – – – –

Tvrdost H V 19 0 – 240 240 – 29 0 480 – 520 7) – –
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Polotovar [3] v˘ kovek

Rozmûr tR [mm] – # 450

S tav Ïíhan˘  (+  A ) zu‰lechtûn˘
+  Q T 70 0 +  Q T 80 0

M ez kluzu Rp0 ,2 [M Pa] min – 50 0 60 0

M ez pevnosti Rm [M Pa] max  730 70 0 – 850 80 0 – 9 50

TaÏnost A   [% ] podél min – 13 12

Kontrakce Z [% ] – – –

Nárazová práce KV [J ] podél min – 25 20

Tvrdost  H B max 230 – –

M echa nické v la stnosti z a  z v ˘ ‰ en˘ ch/sníÏen˘ ch tep lot
M in. hodnoty meze kluzu Rp0 ,2 pfii zv˘ ‰en˘ch teplotách
Teplota [° C] 10 0 150 20 0 250 30 0 350 40 0

+ Q T 650 420 410 40 0 385 365 335 30 5
M ez kluzu Rp0 ,2 [M Pa] + Q T 70 0 460 445 430 415 39 5 365 330

+ Q T 80 0 515 49 5 475 460 440 40 5 355

H odnoty modulu pruÏnosti E  pfii normální a zv˘ ‰en˘ch teplotách
Teplota [° C] 20 10 0 20 0 30 0 40 0
M odul pruÏnosti E  [G Pa] 215 212 20 5 20 0 19 0

F y z iká lní v la stnosti
H ustota M ûrná tepelná Teplotní souãinitel Tepelná

E lektrick˘  odporkapacita roztaÏnosti vodivost
r [kg .m-3] cp [J . kg -1.K-1] a [K-1] lt [W .m-1 K-1] [V ?mm2?m-1]

770 0 460 12,0 ?10 -6
30 0 ,60

(20 – 40 0  ° C)

Tep elné z p ra cov á ní

Î íhání 730 – 825 ° C ochlazovat na vzduchu 
Kalení 9 50 – 10 50  ° C ochlazovat na vzduchu nebo v oleji
Popou‰tûní 20 0 – 350  ° C + Q T

70 0 – 780  ° C + Q T650
650 – 750  ° C + Q T70 0
620 – 70 0  ° C + Q T750
60 0 – 70 0  ° C + Q T80 0

Tep elné z p ra cov á ní p ru Ïin p od le [2 ]

Kalení 9 50 – 10 50  ° C v˘drÏ max  30  min, ochlazovat v oleji nebo na vzduchu 
Popou‰tûní 20 0 – 40 0  ° C v˘drÏ max  1 h

Tv á fiení z a  tep la

110 0 – 80 0  ° C pomalu ochlazovat
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O sta tní v la stnosti
M ag netovatelná ocel bûÏné jakosti

P ou Ïití
Konstrukãní souãásti s vy‰‰í pevností, napfi. osy, hfiídele, pístní ãepy, ventilové kuÏele, jehly trysek, lodní ‰rouby a také
listové a talífiové pruÏiny.

P orov ná ní se z a hra niã ními ma teriá ly
E U R O â es k á  rep u blik a N û m ec k o

X 20 Cr13 E N 88 17 0 22 âS N 41 70 22 X 20 Cr13 D IN 17440

F ra nc ie V elk á  B ritá nie Itá lie
Z 20 C13 NF  A 35-574 420 S 37 B S  9 70 -1 X 20 Cr13 U NI 69 0 1

IS O U S A R u s k o
B (4) IS O  7153-1 Type 420 A S TM  A 176 20 Ch13 G O S T 5632

J a p o ns k o â ína –
S U S 420  J 1 J IS  G 430 3 2Cr13 G B  2270 –  –

P ozná mky
1) Pro tyãe, dráty, profily, lesklé v˘ robky a odpovídající polotovary platí max . obsah S  0 ,0 30 % . J ednotlivé rozsahy

obsahu S  poskytují moÏnost zlep‰ení urãit˘ ch vlastností. Pro v˘ robky urãené k obrábûní je doporuãen a povo-
len obsah S  =  0 ,0 15– 0 ,0 30  % , pro svafiitelnost fiízen˘  obsah S  =  0 ,0 0 8– 0 ,0 30  % , pro le‰titelnost obsah 
S  =  max  0 ,0 15 %

2) Pfii objednávání moÏno dohodnout niÏ‰í rozmezí
3) C –  za studena válcovan˘  pás 
4) H  –  za tepla válcovan˘  pás 
5) P –  za tepla válcovan˘  plech
6) T –  tyãe, dráty, tvarová ocel, lesklé v˘ robky
7) H odnoty po popou‰tûní na 30 0  ° C
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