SVAROVANI KOVU V PRAXI cast 3, dil 3, kap. 1, str. 1

dil 3, znaleni technologii svarfovani

3/3.1
Prehled vybranych metod a jejich ciselné znaceni

— obloukové svatovani. Pfi obloukovém svarovani se
jako zdroj tepla vyuziva elektricky oblouk horici
mezi elektrodou a svafovanym materidlem. Dochaz{
k roztaveni kovu elektrody a nataveni povrchu za-
kladniho materidlu. Roztaveny kov elektrody pre-
chézi sloupcem oblouku do tavné 14zné a spojenim
s natavenym zdkladnim materidlem vznikne svar.
Obloukové svarovani ma fadu modifikaci (svaro-
vani obalenou elektrodou, pod tavidlem, v ochran-
nych atmosférach) a je nejpouzivané;si technologii
pro spojovani svafovanim.
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cast 3, dil 3, kap. 1, str. 2

SVAROVANI KOVU V PRAXI |

dil 3, znaceni technologii svarovani

7]

Tabulka ¢iselného oznacovani metod obloukové svarovani

Cislo metody Nézev metody Cesky Nézev metody anglicky

1 Obloukové svarovan( Arc welding

11 Obloukové svafovdni tavici se Metal arc welding
elektrodou bez ochranného plynu

111 Rucni obloukové svafovani obalenou | Manual metal arc welding
elektrodou

114 Obloukové svafovéni plnénou Self-shielded akuum-cored arc
elektrodou bez ochranného plynu | welding

12 Svarovani pod tavidlem Submerged arc welding

121 Svarovani pod tavidlem drdtovou Submerged arc welding with one
elektrodou wire electrode

122 Svarovani pod tavidlem pdskovou | Submerged arc welding with strip
elektrodou electrode

123 Svarovani pod tavidlem vice drato- | Submerged arc welding with
vymi elektrodami multiple wire electrodes

125 Svarovani pod tavidlem pInénou Submerged arc welding with tubular
elektrodou corect electrode

13 Obloukové svafovdni tavici se (Gas-shielded metal arc welding
glektrodou v ochranném plynu

131 Obloukové svafovdn tavicr se Metal inert gas welding; MIG
elektrodou v inertnim plynu — MIG | welding
svarovani

132 Obloukové svafovéni plnénou Gas metal arc welding with inert
elektrodou v inertnim plynu gas shield

133 Obloukové svafovéni plnénou MIG welding with metal cored
elektrodou s kovovym praSkem electrode
v inertnim plynu

135 Obloukové svarovani tavici se elektro-| Metal akuum gas welding; MAG
dou v aktivnim plynu — MAG welding
svafovanf

136 Obloukové svafovéni plnénou Tubular cored metal arc welding
elektrodou v aktivnim plynu with active gas shield

138 Obloukové svafovéni plnénou MAG welding with metal cored
elektrodou s kovovym praskem electrode
v aktivnim plynu
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SVAROVANI KOVU V PRAXI

cast 3, dil 3, kap. 1, str. 3

dil 3, znaleni technologii svarfovani

Tabulka €iselného oznacovani metod obloukové svarovani Ii'

14 Obloukové svarovani netavici se Gas-shielded welding with
elektrodou v ochranném plynu non-consumable electrode

141 Obloukové svafovani wolframovou | Tungsten inert gas welding;
glektrodou v inertnim plynu; WIG, | TIG welding
TIG

142 Obloukové svafovani wolframovou | Autogenus tungsten inert gas
elektrodou v inertnim plynu bez welding; Autogenus TIG welding
pridavného materidlu

143 Obloukové svafovani wolframovou | TIG welding with tabular cored filler
elektrodou v inertnim plynu material
s pInénou elektrodou nebo ty¢i

145 Obloukové svafovani wolframovou | TIG welding using reducing gas
elektrodou s redukcnim podilem and solid filler material
plynu v jinak inertnim plynu s plnym
drétem nebo tycf

146 Obloukové svarovani wolframovou | TIG welding using reducing gas
elektrodou s redukénim podilem and tubular cored filler material
plynu v jinak inertnim plynu
s plnénym drédtem nebo tyci

147 Obloukové svafovani wolframovou | Gas-shizlded arc welding with
elektrodou s aktivnim podilem plynu | non-consumable tungsten
v jinak inertnim plynu electrode using active gas

15 Plazmové svafovani Plasma arc welding

151 Plazmové MIG svarovan{ Plasma MIG welding

18 Ostatni zpdsoby obloukového Other arc welding processes
svarovéni

185 Svarovani magneticky ovladanym | Magnetically impelled arc butt
obloukem welding

(dokoncCenf)
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cast 3, dil 3, kap. 1, str. 4

SVAROVANI KOVU V PRAXI |

dil 3, znaceni technologii svarovani

7]

Tabulka — druh pFenosu materialu

Oznagenf druhu Nazev
prenosu Cesky anglicky
D Zkratovy pfenos Short-circuit transfer
G Kapkovy prenos Globular transfer
S Sprchovy prenos Spray transfer
P Impulzni pfenos Pulsed transfer
Ii' Tabulka — dodatkové polozky
Druh . Nazev :
Cesky anglicky
C Studeny drat Cold wire
H Horky drdt Hot wire
— odporové svarovani. Spoj vznikd pfi prichodu
elektrického proudu pfes stlacené svafované Cdsti
a vyuziva znamého jevu, Ze pii priichodu elektric-
kého proudu vodi¢em vznikd teplo. Vlivem elek-
trického odporu v misté styku se materidl roztavi
a vytvori se metalurgicky spoj.
E Tahulka Ciselného oznacovani metod odporové svarovani
Cslo metody Nézev metody Cesky Nazev metody anglicky
2 Odporové svarovani Resistance welding
21 Bodové odporové svarovani Spot welding
211 Nepfimé bodové svarovani Indirect spot welding
212 Primé bodové svarovani akuum spot welding
22 Svové odporové svarovani Seam welding

Cerven 2011



SVAROVANI KOVU V PRAXI

cast 3, dil 3, kap. 1, str. 5

dil 3, znaleni technologii svarfovani

Tabulka Eiselného oznacovani metod odporové svarovani E

221 Svové svarovani s preplatovanim Lap seam welding

222 Svové svatovdni s rozvalcovanim Mash seam welding

225 Stykové Svové svafovani s paskem | Foil butt-seam welding

226 Pfeplatované Svové svarovani Seam welding with strip
S paskem

23 Vystupkové svarovani Projection welding

231 Nepfimé vystupkové svarovani Indirect projection welding

232 Pfimé vystupkové svarovéni akuum projection welding

24 Odtavovact stykové svafovani Flash welding

241 Odtavovaci stykové svarovani Flash welding with preheating
S predehrevem

242 Odtavovaci stykové svarovani bez | Flash welding without preheating
pfedehrevu

25 StlaCovaci stykové svarovani Resistance butt welding

29 Ostatni zplisoby odporového Other resistance welding processes
svarovéani

291 Vysokofrekvencni odporové HF resistance welding
svarovéni

(dokoncenf)

— plamenové svarovanti je proces tavného spojovani
materialll vyuZzivajici tepelné energie vzniklé spalo-
vanim smési oxidujictho a hotlavého plynu ve spe-

vz

cidlnim hordku. Jako oxidujici plyn se pouZziva kys-
lik, méné cCasto vzduch. Jako hoflavy plyn se
nejcastéji pouzivd acetylen, déle pak vodik, propan-
-butan, svitiplyn, metan a MAPP (metyl-acetylen-

propadien).
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¢ast 3, dil 3, kap. 1, str. 6 SVAROVANI KOVU V PRAXI |

dil 3, znaceni technologii svarovani

Iil Tabylkg Ejselného oznacovani metod plamenové
svarovani

Cslo metody Nazev metody Eesky Nazev metody anglicky

3 Plamenové svarovani Gas welding

3 Plamenové svafovéni s kyslikem Oxy-fuel gas welding
an Kysliko-acetylenové svarovani Oxy-acetylene welding
312 Kysliko-propanové svarovani Oxy-propane welding
313 Kysliko-vodikové svarovéni Oxy-hydrogen welding

— tlakové svatovani je mozné provadét za tepla i za
studena. Pfitla¢nou silu miZeme vyvodit riznym
zpusobem (prostym pusobenim sily, vybuchem,
ultrazvukem, mechanickou energii apod.).

Iil Tabulka Eiselného oznacovani metod tlakového svarovéani

Cslo metody Nazev metody tesky Nazev metody anglicky

4 Tlakové svarovani Welding with pressure

41 Ultrazvukové svarovani Ultrasonic welding

42 Treci svarovan( akuum welding

44 SvaFo_v;ini velkou mechanickou Welding by high mechanical energy
energif

441 Vybuchové svarovani Explosive welding

45 Diftizni svafovani Diffusion welding

47 Tlakové svarovani s plamenovym | Oxy-fuel gas pressure welding
ohrevem

48 Tlakové svafovani za studena Cold pressure welding

— svarovani svazkem paprskii. Svafovani svazkem
paprski je proces tavného svarovani, pii kterém se
kineticka energie rychle leticich elektront nebo fo-
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SVAROVANI KOVU V PRAXI

cast 3, dil 3, kap. 1, str. 7

dil 3, znaleni technologii svarfovani

tonti méni na tepelnou pii dopadu na povrch svaro-
vaného materidlu.

Tabulka Eiselného oznacovani metod svafovani svazkem Ii'
paprskii
Cislo metody N4zev metody Cesky Nazev metody anglicky

51 Elektronové svarovani Electron beam welding

511 Elektronové svarovani ve vakuu Electron beam welding in vacuum

512 Elektronové svarovéni v atmosféfe | Electron beam welding in

atmosphere

52 Laserové svarovani Laser welding

521 Svarovani pevnoldtkovym laserem | Solid state laser welding

522 Svafovanf plynovym laserem Gas laser welding

Tabulka éiselného oznacovani ostatnich zpisobii

svarovani

Cfslo metody

Nazev metody Sesky

Nazev metody anglicky

7

Ostatni zpdsoby svarovan(

Other welding processes

7 Aluminotermické svarovani Aluminothermic welding
72 Elektrostruskové svarovani Electroslag welding

73 Elektroplynové svarovani Electrogas welding

74 Indukéni svarovan{ Induction welding

41 Indukéni stykové svarovani Induction butt welding
742 Indukéni Svové svarovani Induction seam welding
75 Svarovdni svételnym zarenim Light radiation welding
753 Svafovdnf infratervenym zafenim Infrared welding

77 Svarovani rdzem Percussion welding

78 Privarovani svornik( Stud welding

782 Odporové privarovani svorniki Resistance stud welding
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¢ast 3, dil 3, kap. 1, str. 8 SVAROVANI KOVU V PRAXI |

dil 3, znaceni technologii svarovani

— pajeni. Podstata pajeni spociva ve smaceni materi-
ald v tuhém stavu tekutou pdjkou. Mezi atomy za-
kladniho materidlu a tekutou pajkou jsou vytvoreny
podminky pro vznik adheznich sil. Dochdzi k roz-
pousténi a difizi atomii zdkladntho materidlu
a pajky. Pajeny spoj vznika zpravila za spoluptiso-
beni zdkladniho materidlu, pajky a tavidla.

Ii' Tabulka €iselného oznacovani metod pajeni
Cislo metody Nézev metody Cesky Nézev metody anglicky

9 Péjeni tvrdé, mékké a do tkosu Brazing, soldering and braze welding
1 Tvrdé pajeni Brazing
M Infracervené tvrdé pdjeni Infrared brazing
912 Plamenové tvrdé péjeni Flame brazing
913 Tvrdé péjeni v peci Furnace brazing
914 Tvrdé pajeni ponorem Dip brazing
915 Tvrdé pajeni v solné ldzni Salt-bath brazing
916 Indukeni tvrdé pdjeni Induction brazing
943 MEKkkeé pajeni v peci Soldering
944 MEkké pajeni ponorem Dip soldering
945 MEkké pajeni v solné ldzni Salt-bath soldering
946 Indukéni mékké pajeni Induction soldering
947 Ultrazvukové mékké pajeni Ultrasonic soldering
948 Odporové mékké pajeni Resistance soldering
949 Diftzni mékké pajeni Diffusion soldering
951 Mekké pajeni vinou Wave soldering
952 MEkké pajeni pdjeckou Soldering with soldering iron
954 MEkké pajeni ve vakuu Vacuum soldering
956 MEkké pajeni vleCenim Drag soldering
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SVAROVANI KOVO V PRAXI ¢ast 3, dil 3, kap. 1, str. 9

dil 3, znaleni technologii svarfovani

— znaceni podle jinych predpist

Tabulka pro oznacovani metod svarovani podle jinych Ii'
predpisi
Nézev metody OznaCenf metody | Evropské zkratka Oznatenf
dle EN ISO 4063 podle ASME
Ruéni obloukové svarovan{ 111 MMA SMAW
obalenou elektrodou
Obloukové svafovani pinénou 114 FCAW FCAAW
elektrodou bez ochranného plynu
Svafovani pod tavidlem 12 SAW SAW
Obloukové svafovéni tavici se 131 MIG GMAW
elektrodou v inertnim plynu
Obloukové svafovéni tavici se 135 MAG GMAW
elektrodou v aktivnim plynu
Obloukové svafovani pInénou 136 MAG FCAW
elektrodou v aktivnim plynu
Obloukové svafovani pInénou 137 FCAW FCAW-S
elektrodou v inertnim plynu
Obloukové svafovéni netavici se 141 TIG GTAW
elektrodou v inertnim plynu
Kysliko-acetylenové svarovan{ 311 GAS OFW
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